Montagegerat fur PushLock-Verbindungen
(Serie 06,09,060,090,100)
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Montagegerat fir PushlLock Verbindungen
(Serie 06,09,060,090,100)

Vorbereitung zur Montage

* Verwendete SchlauchgréBen (Nennweite 9 und 12 mm) 1

¢ Schlauch und Schlauchtille missen 6l- und fettfrei sein.
(ggf. reinigen)

* Beim abschneiden des Schlauches unbedingt auf einen glatten Schnitt achten.
(Schlauchschneider verwenden)

* Die Montage des Schlauches darf nur bei Raumtemperatur erfolgen.

* Keine Schmiermittel wie z.B. O, Fett oder andere Gleitmittel verwenden.

Durchfiihrung der Montage

1. Kupplung in Montagevorrichtung einlegen (Bild 1)

2. Schlauch einlegen und per Handbetatigung 1 den Schlauch klemmen (Bild 1)
(Betatigung 1 nach unten drticken)

3. Den Montagevorgang per Handbetatigung 2 auslosen
(Betatigung 2 nach links dricken)
Achtung! Einheit fahrt vor.
Kupplung wird in die Schlauchoffnung geschoben. (Bild 2)

4. Einheit zuriickfahren
(Handbetatigung 2 nach rechts driicken)

5. Schlauchklemmung |6sen
(Handbetatigung 1 nach oben driicken)

Art. Nr.: MGP-09-06 Montagegerit PushLock Serie 06 / 09 Bild 2

Art. Nr.: MGP-090-060 Montagegerat PushLock Serie 060 / 090
Art. Nr.: MGP-100 Montagegerat PushLock Serie 100
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